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(54) Papier a: cigarettes a router ventile 

(57) L'invention conceme une feuille de papier a ci- 
garettes equipee d'une zone de perforations (120, 250), 
la zone de perforations formant une bande parallele a 
I'axe long de ta cigarette, cette bande ayant un axe cen- 



tral place suffisamment proche du centre de la largeur 
de la feuille (200) pour se trouver en dehors de la zone 
de recouvrement du papier apres roulage de la cigaret- 
te, caracterisee en ce que les perforations (120, 250) 
ont une taille comprise entre 50 et 500 microns. 
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Description 

[0001] La presente invention est relative a un papier 
a cigarettes ventile comprenant un certain nombre de 
trous artificiels destines a admettre de fair frais dans la 
cigarette lorsque celle ci est fumee. Le role de cet air 
frais est de diluer la fumee inhalee par le fumeur, la 
quantite de goudrons et de nicotine deli vree par la ciga- 
rette s'en trouvant diminuee. 

[0002] Plus precisement , I'invention concerne un pa- 
pier a cigarettes ventile dont les perforations sont si- 
tu ees de telle facon qu'elles gardent leur efficacite dans 
le cas de cigarettes roulees a fa main ou a Faide de ma- 
chines a rouler. 

[0003] Le gout du consommateur et la legislation con- 
courent depuis plusieurs annees a i'allegement de la fu- 
mee de la cigarette. Ainsi. les taux de goudrons et nico- 
tine des cigarettes classiques sont regulierement revus 
a la baisse. Si la situation est simple sur les cigarettes 
classiques, elle Test mo ins sur les cigarettes roulees a 
la main ou a I'aide de machines a rouler. devolution vers 
des rendements de plus en plusfaibles rend necessaire 
la mise au point de papier ventiles. 
[0004] On connaTt depuis longtemps I' efficacite de la 
perforation du papier pour diminuer les goudrons deli- 
vres par la fumee de la cigarette. L'homme de Tart sait 
que la porosite naturelle du papier a cigarettes (ordre 
de grandeur du trou 10 microns), la perforation electros- 
tatique du papier a cigarettes (ordre de grandeur du trou 
100 microns) et la ventilation des papiers a cigarettes 
(ordre de grandeur du trou 300 microns) contribuent a 
des degres divers a ia reduction des taux de goudrons 
et nicotine. Sur les cigarettes manufacturees par exe tri- 
ple, la ventilation est realisee a faide de lasers qui per- 
forent d'une ou de plusieurs rangees de trous un cons- 
tituant de I'extremite de ia cigarette destinee a etre mise 
a la bouche, les rangees de perforation formant un cer- 
cle autour du tube de la cigarette. 
[0005] L'application de la meme technique au papier 
destine a la cigarette roulee pose deux problemes. 
[0006] D' une part, et contrairement a ce qui se passe 
dans les cigarettes manufacturees, le papier a rouler est 
generalement d'une largeur excedent de 50 a 1 00% le 
perimetre de la cigarette roulee, ce qui rend inefficace 
les perforations car elles se trouvent recouvertes par 
une deuxieme couche de papier lors de la confection de 
la cigarette, deuxieme couche constitute par la marge 
supplemental qui vient se coder sur le bard oppose. 
[0007] A titre d'exemple, on comparera les quantites 
de goudrons obtenues avec une feuille de papier a ci- 
garettes non ventilee de laize 26 mm, une feuille venti- 
lee et de laize 26 mm, et enfin une feuille ventilee et de 
laize 38 mm. 

[0008] Dans la suite, les references a des taux de 
goudrons et a leur diminution, sont basees sur des me- 
sures realisees selon la norme ISO/DIS 15592. 
[0009] Une cigarette fabriquee a un diametre classi- 
que de 7.2 mm et son perimetre est de 22.6 mm. Lors- 
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que le papier choisi n'est pas ventile, la cigarette delivre 
2.87 mg de goudrons par bouffee. 
[0010] Deux rangees circulates de treize trous sont 
pratiquees sur une extremite de la feuille. Quand fa laize 
5 est de 26 mm, la double epaisseur de feuille ne repre- 
sente que 3.4 mm de la peripherie et 12 trous par rangee 
sont non recouverts. Avec 24 trous disponibles, la ciga- 
rette ne delivre plus que 1 .62 mg de goudrons par bouf- 
fee. 

[0011] Quand la laize est de 38 mm, ce qui est une 
laize classique sur le marche, la double epaisseur de 
feuille represente presque 70% de la peripherie et seu- 
lement 3 trous par rangee sont non recouverts. Avec 6 
trous disponibles, la cigarette delivre 2.58 mg de gou- 
drons par bouffee. 

[0012] On voit cfairement sur cet exemple que I'effi- 
cacite de la ventilation telle qu'elle est decrite et prati- 
quee aujourd'hui par Fhomme de Tart peut etre reduite 
voire annulee dans le cas de cigarettes roulees a la main 
ou a faide de machines a rouler, pour cause de recou- 
vrement des bords opposes. 

[0013] D'autrepart, lepapieretantgeneralementvier- 
ge de toute impression, la cigarette roulee sera portee 
a la bouche indifferemment par Tune ou I'autre des deux 
extre mites, ce qui rend inefficace la rangee de perfora- 
tion dans le cas ou elle serait a I'oppose de la bouche, 
cette rangee etant brulee dans les premiers instants de 
la combustion . 

[0014] C'est le but de I'invention que de resoudre les 
deux problemes lies a la generalisation de la ventilation 
aux papiers a cigarettes a rouler. La presente invention 
doit permettre de s'affranchirdu probleme du recouvre- 
ment, I'efficacite de la ventilation restant la meme quand 
le recouvrement consecutif au roulage de la cigarette 
varie dans les limites generalement constatees sur le 
marche. 

[0015] La presente invention vise aussi a permettre 
au fumeur, soit de s'affranchirdu choix de I'extremite par 
laquefle il va prendre sa cigarette en bouche, Tefficacile 
de la ventilation restant la meme quelle que soit I'extre- 
mite choisie . soit de connaTtre simplement I'extremite 
qu'il doit porter a la bouche. 

[001 6] Enfin, I'invention vise a resoudre ces inconve- 
nients en gardant toutefois une efficacite de ventilation 
adequate, c'est a dire en proposant une feuille qui soit 
ni trop impermeable, ni trap ventilee. 
[0017] Le but est atteint selon Pinvention grace a une 
feuille de papier a cigarettes equipee d'une zone de per- 
forations, la zone de perforations formant une band e pa- 
ra He I e a I'axe long de la cigarette, cette bande ay ant un 
axe central place suffisamment proche du centre de la 
largeur de la feuille pourse trouver en dehors de la zone 
de recouvrement du papier apres roulage de la cigaret- 
te, caracterisee en ce que les perforations ont une taille 
comprise entre 50 et 500 microns. 
[0018] D'autres caracteristiques, buts et avantages 
de I'invention apparaTtront a la lecture de la description 
detaillee qui va suivre, faite en reference aux figures an- 
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nexees sur lesqueltes : 

la figure 1 represente une feuille selon i'inventian ; 
la figure 2 represente une autre feuille selon une 
variante de I'invention ; 

[0019] Dans le cas ou le sens de prise de la cigarette 
a une importance, et ou cette bande ne s'etend pas sur 
toute la longueur de la cigarette, le but est atteint selon 
('invention en ajoutant un signe distinctif a I'extremite de 
la feuille devant etre prise en bouche Ce signe distinctif 
est un des elements permettant la realisation industriel- 
le de la feuille de papier a cigarettes sebn r invention. 
[0020] L'invention concerne une feuille de papier a ci- 
garette foumie sous forme de planche grand format, 
sous forme de feuilles indivtduelles empilees, encheve- 
trees ou reiiees, sous forme de rouleaux a devider. sous 
forme de tubes pr6formes. 

[0021] On comprendra mieux dans les descriptions 
qui suivent favantage de la perforation parallele au 
grand cote de la feuille plutot qu'au petit cote comme 
c'est generalement le cas sur les cigarettes non 
roulees . On comprendra egalement Tinteretde la posi- 
tion centrale de la bande de ventilation par rapport a la 
largeur de la feuille de papier a cigarettes. 
[0022] Deux formes de realisation preferees sont de- 
crees de facon detaillee en reference aux figures an- 
nexees sur lesquelles : 

la figure 1 represente une feuille de papier a ciga- 
rettes ventilee selon finvention, la bande de venti- 
lation etant perforee sur toute la longueur de la 
feuille de papier a cigarettes, 
la figure 2 represente une feuille de papier a ciga- 
rette ventilee selon I'invention, la bande de ventila- 
tion n'etant que partiellement perforee. 

[0023] La figure 1 represente une feuille individuelle 
de papier a cigarette 1 00, dotee d'une bande de gomme 
adhesive 110, d'une bande formee par des perforations 
s'etendant sur toute la longueur de la feuille de papier 
a cigarettes 120, parallele au grand cote de la feuille, 
centree sur faxe 1 30 parallele au grand cote de la feuille 
et passant par le milieu du petit cote de la feuille. 
[0024] Dans la suite, nous appellerons « bande reser- 
vee a la ventilation », la bande qui reste decouverte par 
non recouvrement du papier apres le roulage de la ci- 
garette. 

[0025] La ventilation est, dans ce mode de realisation, 
symetrique et ne depend pas de fextremite mise en bou- 
che. D'autre part, quel que soit le pourcentage de re- 
couvrement, c'est le milieu de la feuille initiale qui est 
atteint en dernier par la double epaisseur. En particulier, 
sur la cigarette de diametre 7.2 mm roulee avec une 
feuille de largeur 38 mm, une bande de 7.2 mm de large 
est libre de recouvrement et les perforations qui s'y trou- 
vent sont disponibles pour la ventilation . Si les perfora- 
tions elaient realisees ctassiquement sur des cercles 



perpend icu la ires a I'axe de la cigarette, une faible partie 
d'entre elles seulement serait disponible pour la venti- 
lation, en raison de Tobstruction des trous par le deuxie- 
me tour de papier. 
5 [0026] La figure 2 represente une feuille individuelle 
de papier a cigarette 200, dotee d'une bande de gomme 
adhesive 210, d'un fisere imprime 220 determinant le 
cote de la cigarette devant etre pris en bouche, d'une 
bande reservee a la ventilation 240 , parallele au grand 
cote de la feuille, centree sur I'axe 230 parallele au 
grand cote de la feuille, passant par le milieu du petit 
cote de la feuille et dont seule une zone a ete perforee. 
La zone perforee 250 forme a cet endroit une zone de 
perforations, que Ton appellera ici zone de perforations 
250. 

[0027] Dans cet exemple, et comparativement a 
I'exemple lie a la figure 1, une plus grande densite de 
trous est installee cote fumeur. Le pave de trous se situe 
au dela de la zone de tenue de la cigarette par les lev res, 
eten deca de la longueur du megDt, preferentiellement 
entre 13et27 mm. Ces trous sont done disponibles du- 
rant toute la duree de fumage de la cigarette. 
[0028] On peut, a partir d'une diminution de goudrons 
souhaitee, definir un nombre de trous pondere par I'ef- 
ficacite de chaque trou et definir en consequence une 
largeur de la bande perforations. La largeur de la feuille 
de papier a cigarettes pourra alors etre ajustee en con- 
naissance de la largeur necessaire de la bande de per- 
forations et en connaissance des pratiques de roulage 
du consommateur. L'interet de la feuille de papier a ci- 
garettes selon I'invention est que le consommateur dans 
sa pratique ne s'oppose plus a Tefficacite de la ventila- 
tion qui a ete prevue par le fabricant de la feuille de pa- 
pier a cigarettes. On comprendra mieux la portee de I'in- 
vention sur les deux exemples qui suivent. 
[0029] Exemple 1 : : Des trous circulates de 300 mi- 
crons sont pratiques sur le pourtour d'une cigarette, a 
20 mm environ de I'extremite portee a la bouche . La 
reduction de goudrons obtenue lorsque ces trous ne 
sont pas recouverts par un deuxieme tourde papier per- 
met de determiner I'efficacite d'un trou de cette taille et 
dans cette zone. Sur I'exemple choisi, chaque trou cort- 
tribue pour 1.3 % a la diminution globale des goudrons 
par bouffee. On souhaite que les goudrons delivres par 
la cigarette soient reduits de moitie. II faut done gagner 
50% de goudron par bouffee, ce qui sera obtenu par la 
presence de 39 trous. 

[0030] La largeur de la feuille de papier a cigarette est 
de 35 mm. La distance standard entre deux trous est 
2.5 mm. Si on laisse 2.5 mm entre le bord de la feuille 
et le premier trou, on peut placer trois anneaux de 13 
trous a 17.5 mm, 20 mm, et 22.5 mm de i'extremite de 
la feuille portee a la bouche Cependant et comme cela 
a ete explique dans les avantages de I'invention, lors- 
que la cigarette aura ete roulee a un diametre de 7 mm, 
seuls trois trous par range e ne seront pas obstrues. Par 
consequent, avec seulement 9 trous disponibles au lieu 
de 39, la feuille de cigarette proposee est incapable de 
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canduire a la reduction de 50 % de goudrans souhaitee. 
Par ailleurs, si le fumeur porte la cigarette a la bouche 
par rextremite non perfbree, I'efficacite sera encore plus 
faible dans la mesure ou les perforations auront disparu 
des la troisieme bouffee. 5 
[0031] La feuiile de cigarette proposee selon finven- 
tion pour atteindre le but recherche qui est une diminu- 
tion de 50 % des goudrons par bouffee, a une largeur 
identrque de 35 mm, une bande reservee a la ventilation 
centree sur le milieu de la feuiile et de largeur 9 mm, 
des perforations circulaires identiques de diametre 300 
microns situees dans la bande reservee a la ventilation, 
sur une largeur de 7.5 mm et sur toute la longueur de 
la feuiile, soit 70 mm. 

[0032] Les trous circulaires etant distants de 2.5 mm, 
3 colonnes (sens parallele a I'axe de la cigarette) par 22 
rangees (sens perpendiculaire a I'axe de la feuiile) de 
trous sont disponibles pour la ventilation. En effet , la 
cigarette roulee a un diametre de 7 mm dans une feuiile 
de 35 mm presente un recouvrement de 13 mm et laisse 
done une bande non recouverte de 9 mm que nous ap- 
pelons bande reservee a la ventilation. On ne prend pas 
en compte les trous qui sont couverts par les levres du 
fumeur soit les treize premiers millimetres de la lon- 
gueur de la feuiile de papier a cigarette. 
[0033] On considere egalement que les trous au dela 
de 13 mm et en deca de 27 mm qui est la longueur nor- 
malisee du megot, sont des trous qui seront presents 
pendant toute I'operation de fumage avec leur efficacite 
de 1.3%llya5 rangees de trois trous dans cette zone. 
Au dela de cette zone, il y a 51 trous a raison de 17 
rangees de 3. 

[0034] Chaque rangee a une efficacite differente dans 
la mesure ou elle disparaTt plus ou mains tot dans Cope- 
ration de fumage. Ainsi , nous avons verifie que le me- 
me trou circulaire de 300 microns situe a 20 mm de rex- 
tremite opposee a la bouche avait une efficacite de seu- 
lement 0.6 %. En premiere approximation, on peut dire 
que I'efficacite des trous decrort lineairement entne la 
valeur de 1 .3 % (situe avant la cote 27 mm) et 0% (situe 
a la cote 70 mm, extremite de la cigarette). 
[0035] En integrant ces resultats sur les 17 rangees, 
on obtientune efficacite de 11.4% par colon ne de 17. Si 
on y ajoute les 5 rangees a 1 .3 % situees dans le megot 
mais au dela des levres, nous obtenons une efficadle 
de la colonne de 22 rangees, egale a 17.9% .Com me il 
y a trois colonnes disponibles dans la bande de ventila- 
tion, le but recherche est atteint. 
[0036] Exemple 2 : Des trous circulaires de 300 mi- 
crons sont pratiques sur le pourtour d'une cigarette, a 
20 mm environ de rextremite portee a la bouche. On 
place trois anneaux de 13 trous a 17.5 mm, 20 mm, et 
22.5 mm de rextremite de la feuiile portee a la bouche . 
Comme nous r avons vu dans r exemple 1, la cigarette 
etant roulee a un diametre de 7 mm, la largeur de la 
feuiile de papier a cigarettes etant 35 mm, seuls trois 
trous par rangee ne seront pas obstrues. Par conse- 
quent, avec seulement 9 trous disponibles au lieu de 39. 



la feuiile de cigarette proposee est incapable de condui- 
re a une reduction de 50 % de goudrons souhaitee. 
[0037] La feuiile de cigarette proposee selon Inven- 
tion pour atteindre le but recherche, a une largeur de 26 
mm, une bande reservee a la ventilation centree sur le 
milieu de la feuiile et de largeur 16 mm, un pave de per- 
forations circulaires situe dans la bande reservee a la 
ventilation, d'une largeur de 15 mm et d'une longueur 
de 14 mm, entre la cote 13 et la cote 27 mm mesurees 
a partirde rextremite portee a la bouche, cette extremite 
etant materialisee par un trait imprime sur la feuiile de 
papier a cigarette. Ce trail fait partie de Tinvention et 
concoure au but recherche par I'invention dans la me- 
sure ou c'estlui qui permetau perforateurdepositionner 
le pave sur la longueur de la feuiile. En effet, la perfora- 
tion et la decoupe eventuelle de la feuilie peuvent etre 
synchronisees avec le defilement de la feuilie d'origine, 
grace a ce trait imprime. Le pave contient des trous cir- 
culaires distants de 2.5 mm, 7 colonnes (sens parallele 
a I'axe de la cigarette) par 6 rangees (sens perpendicu- 
laire a I'axe de la feuilie). Lorsque la cigarette de diame- 
tre 7 mm est roulee avec la feuiile de papier a cigarette 
selon invention decrite dans I'exemple 2, 42 trous d'ef- 
ficacite 1.3 % sont disponibles et le but recherche est 
atteint. 

[0038] Dans les deux exemples traites, le diametre de 
la cigarette roulee est 7mm. ce qui est une valeur gene- 
ralement constatee et proche de la valeur retenue 7.2 
mm dans la future norme international. Cependant sur 
certains marches, les consommateurs roulent leurs ci- 
garette a des diametres plus petits, par exemple 5.5 
mm. II est evident que la presente invention s'applique 
quelle que soit le diametre constate sur le marche, les 
laizes de la feuilie de papier a cigarettes selon Tinven- 
tion pouvantetreajuslees pouriiberer une bande reser- 
vee a la ventilation de largeur suffisante. II est evident 
egalement que la taille des trous et la distance entre les 
trous peuvent etre ajustes pour obtenir I'efficacite sou- 
haitee. 

[0039] Suivant une forme de realisation de Tinvention, 
la bande reservee a la ventilation s'etend sur toute la 
longueur de la feuiile et elle est centree sur f axe passant 
par le milieu du petit cote de la feuilie et parallele au 
grand cote de la feuilie .Sa largeur est celle laissee libre 
de recouvrement dans une cigarette moyenne telle que 
constatee sur le marche vise. 

[0040] Suivant une forme de realisation de Tinvention, 
les perforations sont realisees par des moyens electri- 
ques, thermiques, mecaniques, optiques ou chimiques. 
[0041] Suivant une forme de realisation de Tinvention, 
les trous ne sont pas circulaires, mais peuvent prendre 
une forme geometrique quelconque et presenter une 
orientation particutiere par rapport aux axes de la ciga- 
rette. 

[0042] Suivant une forme de realisation de Tinvention, 
la taille des trous est comprise de facon non limitative 
entre 50 et 500 microns. La distance entre les trous peut 
etre quelconque et n'est limitee que par des criteres lies 
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a la physique du papier ou a !a physique de la perfora- 
tion. 

[0043] Suivant une forme de realisation, la feuille de 
papier a cigareltes est dotee d'un signe distinclif sur I'ex- 
tremite devant etre mise en bouche. Ce signe distinctif 
peut etre, mats non limitatrvement, une encoche, un fil, 
une impression, un poingon. 

[0044] Suivant une forme de realisation de rinvention, 
la zone de perforations peut etre perforee pendant rope- 
ration de gommage ou d'encollage des feuilles de pa- 
piers a cigarette. 

[0045] Suivant une autre forme de realisation, les 
trous ne sont pas presents a la confection de la cigaret- 
te, mais apparaissent au fur et a mesure que la cigarette 
est fumee. Par exemple et de fagon non limitative, un 
obstruant du trou peut fondre sous feffet de la chaleur 
du cone de combustion ou un obstruant du trou peut 
s'ouvrir sous i'effet de Inspiration du fumeur. 
[0046] Suivant une autre forme de realisation, la lar- 
geur de la feuille de papier a cigarettes est volontaire- 
ment reduite dans la limite de roulabilite, de maniere a 
pouvoirelargirla bande reservee a la ventilation au point 
que tous les trous necessaires pourront y etre loges. 
[0047] Les tailles de perforations proposees ci-avant 
permettent des reductions tres importantes des taux de 
goudrons de I'ordre de 50%, tout en restant dans le do- 
maine des cigarettes fumables. 
[0048] Grace a cette technique, des reductions de 
Cord re de 50% des taux de goudron ont ete obtenues, 
sans augmenter le nombre de bouffees de fa con impor- 
tante, ce qui est egalement un avantage important. 
[0049] II est aise par des techniques de perforation 
non selectives de reduire les goudrons de Pordre de 
25%. Mais des qu'une reduction plus forte est envisa- 
gee, on peut plus diffficilement se contenter de porosite 
naturelle, ni de perforations electrostatiques. Les perfo- 
rations lasers sont redhibiioirement couteuses et diffici- 
lement pratiquees dans le sens long de la cigarette. 
[0050] On adopte done ici preferentiellement une per- 
foration mecanique, qui s'avere permettre de parvenir a 
des reductions importantes de goudrons sans obstacles 
majeure. Cette perforation mecanique, preferentielle- 
ment sans enlevement de papier, en pratique par per- 
cage avec des aiguilles par exemple, repousse le papier 
plutfil que d'enlever la pastille de papier a la fagon d'un 
emporte-pieces. Apres perforation, la feuille de papier 
presente, autourde la perforation, un col releve sur une 
face particuliere du papier. 

[0051] Une disposition avantageuse a ete ici identi- 
fies, consistant a observer I'apparition de ce col releve, 
et a placer avantageusement ce dernier en partie exte- 
rieure de la cigarette, de fagon a ce que le tabac ne re- 
pousse pas le col dans le sens d'une obstruction de la 
perforation. 

[0052] Pourcela, il s'avere egalement que le position- 
nement vers I'exterieur est egalement possible dans le 
cadre d'une feuille de papier a rouler presentant un filet 
de gomme connu en soi. On place aiors la partie relevee 



de papier sur la face opposee a celle portant le filet de 
gomme, induisant ators un placement adequat des par- 
ties relevees a I'exterieur de la cigarette, lors d'une ope- 
ration de roulage ordinaire. 
5 [0053] Un tube preformede papier a cigarette presen- 
te preferentiellement aussi cette disposition, e'est a dire 
est preferentiellement un tube preperfdre dont les per- 
forations ont ete realisees dans un sens correspondant 
au sens interieur vers exterieur du tube. 

w 

Revendications 

1. Feuille de papier a cigarettes equipee d'une zone 
15 de perforations (120, 250), la zone de perforations 

forma nt une bande parallele a I'axe long de la ciga- 
rette, cette bande ayant un axe central place suffi- 
samment proche du centre de la largeur de la feuille 
(200) pour se trouver en dehors de la zone de re- 
20 couvrement du papier apres roulage de la cigarette, 
caracterisee en ce que les perforations (120, 250) 
ont une taille comprise entre 50 et 500 microns. 

2. Feuille de papier a cigarettes seion la revendication 
25 1 , caracterisee en ce que les perforations ont une 

taille comprise entre 250 et 350 microns. 

3. Feuille de papier selon la revendication 1 ou la re- 
vendication 2, caracterise en ce que la bande de 

30 perforations (120, 150) presente son centre a mi- 
longueur de la feuille. 

4. Feuille de papier a cigarettes (1 00) selon Tune quel- 
conque des revendications precedentes, caracte- 

35 risee en ce que (a bande de perforations (120, 
150), est placee a mMargeur de la feuille. 

5. Feuille de papier a cigarettes (200) selon Tune quel- 
conque des revendications precedentes, caracte- 

^0 risee en ce que la zone de perforations s'etend sur 
une partie seutement de la longueur de la feuille et 
en ce que le cote bouche du papier est materialise 
par une marque (220) sur la feuille elle meme. 

45 6. Feuille de papier a cigareltes selon la revendication 
precedente, caracterisee en ce que la marque 
(220) est une encoche, un fil, une impression ou un 
poincon. 

so 7. Feuille de papier a cigarettes selon Tune quelcon- 
que des revendications precedentes, caracterisee 
en ce que la largeur de la feuille (200) est suffisam- 
mentetroite pour obtenir apres roulage, une largeur 
sans recouvrement qui est superieure au quart du 

55 perimetre de la cigarette. 

6. Feuille de papier a cigarettes selon Tune quelcon- 
que des revendications precedentes, caracterisee 
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en ce que tes perforations sort recouvertes par un 
obstruant prevu pour fondre a la chaleur, de manie- 
rease liberer a I'approche du point d'in candescen- 
ce de la cigarette. 

5 

9. Feuille de papier a cigarettes selon Tune quelcon- 
que des revend teat ions precedentes, caracterisee 
en ce que les perforations ont ete pratiquees lors 
de I'operation de gommage. 

10 

10. Feuille de papier a cigarettes selon Tune quelcon- 
que des revendications precedentes, carac tense 
en ce qu'elle presente un filet de gomme, et en ce 
que les perforations sont de type a papier repousse 
mecaniquement, le filet de gomme etant place sur 15 
une face opposee a la face presentant la partie ne- 
poussee des perforations. 

11. Planche de papiers a cigarettes, caracterisee en 

ce qu'elle inclut une ou plusieurs feuiiles de papier 20 
a cigarettes seton Tune quelconque des revendica- 
tions precedentes. 

12. Carnet de papiers a cigarettes empiles, caracteri- 
se en ce qu'il inclut une ou plusieurs feuiiles de pa- 25 
pier a cigarettes selon I'une quelconque des reven- 
dications 1 a 10. 

13. Rouleau de papier a cigarettes, caracterise en ce 
qu'il incJut une ou plusieurs feuiiles de papier a ci- 3Q 
garettes selon I'une quelconque des revendications 

1 a 10. 

14. Tube preforme de papier a cigarettes, caracterisee 

en ce qu'il est forme par une feuille de papier a ci- 35 
garettes selon I'une quelconque des revendications 
1 a 10. 

15. Tube preforme de papier a cigarettes selon la re- 
vendication 14, caracterise en ce que les perfora- 40 
tions sont de type a papier repousse, et en ce que 

la face de la feuille de papier portant la partie re- 
poussee des perforations est la face exterieure du 
tube. 
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